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Pressure at deflection of (N)

3,0 mm 6,5 mm 9,5 mm
10 44 18 21 1,6 6 1060 1820 -
10 54 18 21 1,6 6 900 1650 2170
10 64 18 21 1,6 6 720 1450 1860
10 74 18 21 1,6 6 570 1280 1610
13 44 23 26 3,0 6 1700 2850 -
13 54 23 26 3,0 6 1460 2610 3410
13 64 23 26 3,0 6 1170 2320 2910
13 74 23 26 3,0 6 930 2080 2500
16 44 28 31 3,0 6 2310 3900 -
16 54 28 31 3,0 6 1990 3560 4640
16 64 28 31 3,0 6 1590 3150 3980
16 74 28 31 3,0 6 1270 2810 3440
20 44 33 36 3,0 7 2900 4900 -
20 54 33 36 3,0 7 2500 4470 5820
20 64 33 36 3,0 7 2000 3950 5000
20 74 33 36 3,0 7 1590 3420 4330
25 44 40 43 3,0 7 4440 7520 -
25 54 40 43 3,0 7 3810 6860 8780
25 64 40 43 3,0 7 3050 6050 7680
25 74 40 43 3,0 7 2420 5390 6780
32 44 50 55 3,0 7 6840 11390 -
32 54 50 55 3,0 7 5880 10450 13300
32 64 50 55 3,0 7 4700 9310 11640
32 74 50 55 3,0 7 3740 8370 10280
38 54 60 65 3,0 8 9480 19330 29720
38 74 60 65 3,0 8 5950 11630 18160
40 44 60 65 3,2 8 10100 20190 -
40 54 60 65 3,2 8 8650 17300 25960
40 64 60 65 3,2 8 6890 13780 20670

DESPEGADOR DE URETANO CON VALONA RMTS
HEADED URETHANE STRIPPER RMTS

Dureza / Hardness: 95 ±5 Shore A

Conformado de la base del despegador 
con el troquel cerrado / Closed end 
conforms to punch shape.

Despegador RMTS vs despegadores en forma 
de tubo / RMTS stripper vs tubetype strippers.

Forma del punzón en la base del 
despegador / Punch shape in end of 
stripper.

Utilizando un despegador sin base 
la chapa es arrastrada / Material 
can be pulled upward when using 
tubetype strippers.

Utilizando de un despegador con la 
chapa se mantiene fija / Strip-shape 
strippers hold stock flat.


